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※「アンカ ーポルト劣化判定システム」は、

（株ネクスコ ・ エンジニアリング北海道との共同開発品です。
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■凡例 青色：腱全部エコ ー のピーム路程
黄色：ねじ山半分深さ程度、欠損が進行している箇所
白色：ねじ山深さ程度、欠損が進行している箇所
赤色．ねじ山深さ以上、欠損が進行している箇所
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SABHC〔Semi automa廿cAnch 〇rB゜ It Health Checkup〕

（SABHC Cタイプmini　協力：関西電力、関西電力送配電、KANSOテクノス）
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［ 埋設されたアンカーポルトの欠損や亀裂を、

1 

超音浪により点検•検出します。

■特長

●アンカ ーボルトのナットやベースプレートに隠れた目

に見えない部位のねじ山欠損の状況が把握できます。

●アンカ ーボルトのコンクリ ート埋込み部を破壊せす、

また、ナットを外すことなくアンカ ーボルトのねじ山

欠損の状況が把握できます。

●アンカ ーボルト露出部頂部から超音波探触子を接触

させ、ボルト内部に超音波を入射・伝搬させ、ねじ山か

らの反射エコー の大きさから欠損の状況を可視化し

表示します。

●本システムは全てバッテリ ー式のため、現地で電源は

必要としません。

■適用深さ
●点検結果は、探傷器画面上にアンカ ーボルトの展開図

(0度～360度）として表示されます。

●展開図は4段階の色分けで表示します。

■特長

● 埋設しているアンカ ーボルトに内在する亀裂の有無、

その寸法の把握、また、アンカ ーボルトの長さを測定

する目的で用いるシステムです。

●アンカ ーボルト露出部頂部から超音波探触子を接触

させ、ボルト内部に超音波を入射・伝搬させ亀裂部お

よびアンカ ーボルト底部からの超音波反射エコーを

検出・評価するシステムです。

●適用ボルトサイズ、Ml2～M42のl2種類です。

●本システムは全てバッテリ ー式のため、現地で電源は

必要としません。

■結果表示

●点検評価結果は、亀裂推定深さ、亀裂割合、亀裂発生

位置、アンカ ーボルト長さ（全長）が表示されます。

■アンカ ーポルト縦断面 ■アンカ ーポルト水平断面

M18 45~70 

M20 50~80 

M22 55~10O T
M24 60~110 ■仕様
M27 50~120 

●超音波探傷器（アンカ ーボルト劣化判定装置）：1式

●欠損点検治具・探触子（ねじ山欠損点検用）：1式

●亀裂点検治具・探触子（亀裂点検用）：1式

●アンカ ーボルト研削機：1式
基礎コンクリ ー ト

（樹ネクスコ ・ エンジニアリング北海道との共同開発品です。
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・ （SABHC Cタイプmini　協力：関西電力、関西電力送配電、KANSOテクノス）

●適用ボルトサイズは、MlB、M20、M22、M24、M27、

M30、M33、M36、M42の9種類です。
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	名称未設定



